
Аннотация
к рабочей программе профессионального модуля

ПМ 03. НАЛАДКА СТАНКОВ И МАНИПУЛЯТОРОВ С ПРОГРАММНЫМ
УПРАВЛЕНИЕМ

Рабочая программа профессионального модуля разработана на основе Федерального
государственного  образовательного  стандарта  (далее  –  ФГОС)  профессиям
начального  профессионального образования (далее НПО)  
151902.01    Наладчик станков и оборудования в механообработке
Организация-разработчик: Государственное бюджетное образовательное учреждение
среднего профессионального образования «Нижегородский техникум  электроники
и  связи»

Рекомендована Экспертным советом ГБОУ СПО НТЭС

Заключение №1 от «29» августа 2012г.

максимальной учебной нагрузки обучающегося 1040  часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  724 часов, 
самостоятельной работы обучающегося 316 часов;
учебной и производственной практики – 900 часа.

Итоговая аттестация в форме  экзамена (квалификационного).

В программе определены цели и задачи профессионального модуля «НАЛАДКА
СТАНКОВ  И  МАНИПУЛЯТОРОВ  С  ПРОГРАММНЫМ  УПРАВЛЕНИЕМ»,
требования к результатам модуля.

С  целью  овладения  указанным  видом  профессиональной  деятельности  и
соответствующими  профессиональными  компетенциями  студент  в  ходе  освоения
профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

иметь практический опыт:

 работы  по  выполнению  наладки  станков  и  манипуляторов  с  программным
управлением;

 технического обслуживания автоматов  и полуавтоматов;
 проведения инструктажа рабочих;

уметь:



 обеспечивать безопасную работу;
 выполнять  наладку  на  холостом ходу  и  в  рабочем режиме механических  и

электромеханических  устройств  станков  с  программным  управлением  для
обработки простых и средней сложности деталей;

 выполнять наладку нулевого положения и зажимных приспособлений;
 выявлять неисправности в работе электромеханических устройств;
 выполнять  наладку  захватов  промышленных  манипуляторов  (роботов),

штабелеров  с  программным  управлением,  а  так  же  оборудования  блочно-
модульных  систем  типа  «Станок  (машина)  робот),  применяемых  в
технологическом,  электротехническом,  подъемно-транспортном  и
теплосиловом  производствах,  под  руководством  наладчика  более  высокой
квалификации;

 проверять  станки  на  точность,  манипуляторы  и  штабелеры  на
работоспособность и точность позиционирования;

 выполнять  наладку  на  холостом ходу  и  в  рабочем режиме механических  и
электромеханических  устройств  станков  с  программным  управлением  для
обработки  сложных  деталей  с  применением  различного   режущего
инструмента;

 выполнять наладку координатной плиты;
 выполнять установку различных приспособлений с выверкой их в нескольких

плоскостях;
 выполнять наладку отдельных узлов промышленных манипуляторов (роботов)

с  программным управлением,  оборудования  блочно-модульных систем типа
«Станок (машина) робот» и линий гибких автоматизированных производств
(ГАП),  применяемых  в  технологическом,  электротехническом,  подъемно-
транспортном и теплосиловом производствах;

 устанавливать технологическую последовательность обработки;
 выполнять  подбор  режущего,  контрольно-измерительного  инструмента  и

приспособлений по технологической карте;
 устанавливать и выполнять съем приспособлений и инструмента;
 выполнять  проверку  и  контроль  индикаторами  правильности  установки

приспособлений и инструмента в системе координат;
 выполнять наладку, изготовление пробных деталей и сдачу их в ОТК;
 выполнять расчеты, связанные с наладкой, управлением и пуском станков с

программным  управлением;
 корректировать режимы резания по результатам работы станка;
 выполнять сдачу учета простоев станка;
 выполнять сдачу налаженного станка оператору;
 инструктировать оператора станков с программным управлением;

  знать:

 технику безопасности при работах;
 устройство  обслуживаемых  однотипных  станков,  промышленных

манипуляторов (роботов) с программным управлением и штабелеров;



 способы и правила механической и электромеханической наладки;
 правила  проверки  станков  на  точность,  манипуляторов  и  штабелеров  на

работоспособность и точность позиционирования;
 устройство  и  правила  применения  универсальных  и  специальных

приспособлений, контрольно-измерительных инструментов и приборов;
 правила  заточки,  доводки  и  установки  универсального  и  специального

режущего инструмента;
 способы корректировки режимов резания по результатам работы станка;
 основы  электроники,  гидравлики  и  программирования  в  пределах

выполняемой работы;
 правила чтения режимно-технологических карт обработки деталей;
 способы установки инструмента в блоки;
 правила регулирования приспособлений.
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